
Ud. 

~ 
~ 

I 

2 

6 

88stei/-
CAlOE~·IIUI<O£R 

2 21 24 19205 0 

2 21 10 19205 0 

2 21 24 49206 0 

2 21 10 49206 0 

ee.. 
NOTE 

61 

61 

61 

61 

Konlilkt·L-IIe 
CC~TACT ·LAMINA 

Ver~sloff ()l)erfl- Verkstoff (}()erf/- OKI.JJ 
M•TERIA SURFACf ~Af[R'AL 5URF~' ~ 

Cv~4 lr!it>O. 8·2 CuBe A9l 2 

Cv~4 frSI>O. 8-l CuBe frSI>O. 8·2 I 

Cv~4 lr!it>O. 8·2 CuBe 

Cv~ frSI>O. 8 · l CuBe 

L~~i::f,W. ·~~y 5J 

008 
41 

Lei1Uf19S-RJ ,:,~ ,:,~ .~: 
(111111

1
) ~IRt 3 

8 I 0.22 - o.J5 1.1 - 1.4 2.0 0.1 

8 I o. 5 - o. 15 I. 4 • I. 9 2. 6 1.2 

02 
I~. I 

HI H2 
Jb,l 10.1 

2.2 

2.8 

liJf}Ohosrige EifllBIIBiter8bdiCht!Jf19flfl I • BiterB Angeb8n slehll OOCQOOJJ206 

•
H,_J, 1----"'-''_··.o_s_l~_~_e_•..,.·.,_-_5£_"'-_I_>IGS_'.,."-"'.,.'IV' __ ,,.._,_•"-"-IlJ._SE_E_ooc_oo_o_H_zo_~---1 

KlJTSJIRertlurci'NI$sser [IIIII/ '"m' o uttl.ll ., 

5.2 5. 1 

II 

El.A 5. 2 ELA 5, 7 
I 08 00 14152 2 10030680 
ffll'l)e: Dl4tl f{lt"be: 116159810 

1. 0 8. 5 

ELA 7 ELA 8. 5 

l1J9e/1Qorigo 81 indstoplen I "Iter• Angobon Siehll OOCOOOJJ206 
l'tAfiMi ~'fr't.J£5 11.fl'ro£R 1~1:111 SH OOC00033Z05 

5.2 5.1 1.0 8. 5 

21 
ELB 5,2 £L8 5. 7 
I 08 00 17261 I 10015107 
ftJrbe: r;ruen flll'be: ~41J 
CQ.OQ GF!E£~ CCl rR Cfr::l 

fLIJ 7 ELB 8, 5 
I 08 00 581/4 0 I 08 00 17261 J 
FM"be: schwm-z ftJrbe: gr~u 
I",O,.tp· !I.ACIC •:O..CR J1H 

l--+-----------+--lf----l----+----+----l---l---+----+----+---1 5. 5 r-- 1.2 r-- 4. 6 
@ 7 10092199 61 Cv51>4 frSt>O. 8-2 CuBe Agl 2 

/,05 Ct\OR t\U( 

I 08 00 58]47 0 
flll'be : WBI{J 

..:oL.:A. ~H' T£ 

I 08 00 16629 0 
Ferbe: Jl4isgelo 
~l).ift · HA I ZE 'YEllOII 

@ l-8_
1 
___ 1o_o_9l_2_0I _____ -I-_6_1-1 __ c_u_~_4 __ ,_~_r51>0~.~8~-2~--Cu8e~~-l--~~51>0~. ~8-~2~-~~ 81 1.0 I. 9- 2. I 2.8 1.2 1.25 

Nlspulrlclltfll911111l/lge 

def' led• 41./f def' !i/J<Jie 
9 

10 

II 

IJ 

/4 

15 

16 

" 18 

19 

20 

21 

22 

24 

2 21 24 49?07 0 

2 21 40 19207 0 

2 n 21 58J/2 o 
2 21 10 58]12 0 

/0001188 

10001490 

2 21 21 47296 0 

2 21 10 41296 0 

221 21 47297 0 

2 21 10 17297 0 

61 

61 

61 

61 

CV~I 

Cv~l 

cu~4 

CV~I 

Cv~ 

Cv~l 

Cv~4 

Cv~4 

C~4 

frSt>O. 8-2 

frSI>O. 8-2 

frS/>0, 8-2 

fr!it>O. 8 · l 

rrSt>O. 8-2 

fr!it>O. 8-l 

frSI>O. 8·1 

frSI>O. 8·/ 

lrSt>O. 8-2 

frSI>O. 8·1 

C<J68 A91 

CuBe trSI>O. 8-2 

Cu8e A9l 

CUBe fr!it>O. 8·2 

CUBe fr!it>O. 8 ·2 

2 

2 

I 

2 

81 

82 

83 

CuBe 

CUBe frSI>O. 8·2 I A 

Agl 

frS/>0, 8·2 A 

1.5- 2.5 2.2- 3.0 ].6 1,8 ].8 

1,0 3. 4 - 3. 1 I , 6 7, 6 2. I 4, 8 I. 8 6. 5 

4.0 1. 4 • 3, 7 4, 6 5. 5 2. 4 1, 2 4, 9 4, 6 

0.22 • 0,15 1.1 • 1.1 2.0 2.8 0. 7 1.6 2.2 J.O 

0.5 . 0. 75 1.4 . 1.9 2. 6 1.6 l.l 1.8 2.8 1.9 

£LA 5.2 fi.A 5.7 
I 08 00 14452 ] 10010681 

1.1 f{lt"be; roi{)("IIIJt! F81"be: rot 
CIX.OR ~OOISH BOO'J> CQ.OR 11€0 

l.OSXX 
fLA 7 ELA 8. 5 
I 08 00 58141 0 I 08 00 54109 0 
f{lt"be: biiJU FN"be: rot 
IOI.OR: 8.t.E 

El.A 7 fLA 8, 5 
I 08 00 58]11 Q I 08 00 58110 0 
fllf'M: orlYK)8 feroe: 9elb 
C~ OR· Mk'<'E Ct\OR' >ELLO> 

X ELA5.7 XX 10010681 
I. 4 fN'be: SCI>Wtlf'l ' 

CClOR BLACI( --._ 

IINI'(l)IJl"CTII)I:NfJPCSIIIIJI 

(f II( ~MilS. Vl I'( fW. 

~ r-2~5-+-----I-00-~-~-~-----------+--61~r-~---4--i-f-r-St>0--. 8--2-+--CVIJ--e---+--A-9-I---t--2--r-----i-------+-------+---+---+---r----r---r--, 1" 4 

@ 26 10092196 61 Cv~4 frS/>0, 8-2 CuBe fr!it>O. 8-2 I A 1.0 I. 9 - 2. I 2. 8 ]. 6 U I. 8 1. 25 J. 9 

27 

28 

l9 

10 

]I 

12 

13 

2 21 21 41298 0 

2 21 10 47298 0 

2 21 21 49972 0 

2 21 40 19912 0 

Cv~4 

Cu~4 

Cv~4 

~4 

rrSt>O. 8-2 

lr!it>O. 8-2 

rr~o.8-2 

lr~0.8·2 

CuBe 

CUBe 

A9l 

fr~.8-2 

Agl 

tr~0.8·2 

2 

I 

2 

I 

A 1.5-1.5 2.2- J.Q 1.6 1,1 1.8 2, 6 1,8 4,9 

c 4,0 ],I - 1.' 1,6 5,6 2. 4 1. 2 4.8 5,3 1,9 

Die zeictreriscre Dtrstellt.n;; ktm in Tei lbereichen vaT/ fert igtei I tiJweicilfn 
teilweise nur Schnittver/Buf dBrgestellt 

Ausfuehrung A 
VERSION A 

PruefverfBhren: 
Hessung von KontaktoeffnungsmBss 
X • 0, 38 t 0. 08 
TEST IETt«lO: 
HEASURING ~ C()NTACT GAP SIZE 
X· 0,38 t 0,08 

A-A 8-8 

82 

(R:O.IItG Cift OlifER f'/01 T-£ fiNI9-£0 PQRT IN CEFlAit, Nt/6. 

PARTIAL Otlt Y TH~ SfCliON.~I lhF tS rRAIIto 

Ausfuehrung 81 
~EASTON 81 

IB 4 11,1 

Prue rver f8hren: 

Ausfuehrung 82 
1ERS10N Ill 

Hessung der Abzugskr8ft gegen 
Pruefstecker I 99 51 61409 0 f • 4 t 2 N 
TEST HETI«Xl: 
tEAS~ lNG Of UNHAIING FORCE VIIH 
CliECKING T~B I 99 51 61409 0 f • • t 2 N 

Ausfuehrung 83 
V£RSIOI< BJ 

Pruefverfahren: 
Hessung von KontBktoeffnungsmBss 
X • 0, 38 t 0, 08 
JIST HETI«Xl: 
t'EAS~ING ~ C()N!IICT GAP SIZE 
X· 0, 38 t 0,08 

fell/~ &sse 11111 ~ s liM A<Jsfuelr'V>9 A. 
MIS.SINJ OIHU61Jt6 A.'-0 IECHUt~ IHFORW!liQtl (I()( 'I£~1C!4 A 

21 lti.J 21.4 ''· ' 

Ausfuehrung C 
VERSION C 

/1 11.1 

10 ''·' 10 "·' 10 '"''"-'-' ------! 

\ ~ ~' \ ~ 
iG OefffiW(J zur Kontrolle ~ \ Oelfnvng zur Kontroll• 

L8118/lenkorb ohne Oeffnvng ...,. des KonllJI<IoeffnvngslltlJS$es des KonllJI<Ioelf~s 
to'CU·tf•LNII~ 't' II()UT ~HlhG OI'OUN:o fOil G1P S:LE Ctlils:Q.. (Jt~l~ ro:t r,p Sl:l «MAD 

Ord>tcriii(J 

150181/MSCI'III(J 
~usfuelnnl} 111182 

- ~~~ 

lsol81/onscriii(J 
Ausfuelnnl} C 

OJ" 

Ver8rbe i tungswerkzeuge und Cr i mpspez if i k8 t i onen 
siehe VerBrbeitungsspezifikBtion DDC00074173 

PROCESSING TOOlS AN!l CRIMP SPECif iCATIONS 
SEE PROCESS SPECIFICATION OOC00074173 

71 Cl> • CriJIIP(IOeM 
CR)/'9 HEIGHT 

6J Oi8 ~8B9Ufl9 *8M (J{Itf811en. 
Dli'E~INtfNT ~~~ lliL I :A lORY 

51 nRr: Siehil OIN 7/551 Teil 6 
Bel Verwenrung IN'Kierer Lelturogstypen 1st f/fJc~spr/JChe •It 
cte.o KontlJI<ItBilherstBIIBr zu - · 
SEE Q,N T/SSI OM! ! 
B~ liSJJ;j rJ" On-ER I.':R£ nPES CN.l TJ£ COMIICT l'l~'t.FACllR£R 

11 (J(JlJ • Ord>t-Groessen-Berelct> 
• 'JIRE·SI~ IVINJZ 

11 OKL • (}l)erl/tJeCil(J(I·Kent>zeiCIJtlut>9·L-I/(J{I 
~FACE.·"AAkl~ltrllllt ·~s 

21 cLB • Elnze/-Lelter-8 /lf)(/Siopfen 
• D "'YPI...:; 

II ELA • Elnz•I-Leller-Abdl cl>t!Jfl9 
• SIMlf lo'IFr .(,EJ IN!j 

VertJrbeltUf19 r>«<l Spez/f/~81/on LK 3220. Verlll'beltUf19sspeZ/fl~~~/on 5/.K 2. 8 
OOCOOOll/73 (1(1(/ den entspr8Ci>Bn</¥1 Kvn<JBnvorschrift8fl 
i>AOC<SSIJ<; COifl,_ ;o S'EC r!CATIOI< L< JllO. P!!OCESSI'IIi sPECiriCA"ION .._, l.l 
XCOOtlH I 14 /.10 M C£RHU,. C05f"'£R SFfCif lt•ttacs 

Oie Crill{lhoohe /C/>1 gill nur Dei Ver•eJ"Kiu'l9 der Kos1.81 Crif11Pwerkl8Uf}6. 
CRI~ !£1GcT ICH IS ON '1 VAlli) JSII(i '0Sl AI C'IIMP TOil.S 

Entfi8J>/Jtewer~zeiJ9-- 2 ll 00 54405 0 
ErT~IICTION Tin. fi..;HB£R ' 1( 00 S..U05 0 

PI'S$9/Ider SI.K 2. 8 Sleck6f', slehll OOCOOOI/974 I I 99 00 49907 0 
KilliNG Sll( l, a t:lf QOC.ilf)OU97A I I 99 00 4 1~07 (I 

Ausfvofrungsvorsc/lri fl ' flechstecl<er,. Gerset• siehll LK 6111 Tell I 
SPECIFICATION ·ue Cff O:'IICE• SEE tk 6-111 PAAl I 

~9ebend lsi def' deulsehe Text. 
::fl.> G£"""' l'NG<'Gl \t"-'ICN Sl<'ll liE 81>411"' 

Aenderungen, die dem technischen fortschritt dienen. 
behBiten wir uns vor. 
CliM.,ES EASED ON TEC>INICAL PROGRESS ARE IN 1HE DECISION 
1F HE ~P~.F/ICTUREA. 

u 
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Paulo
Highlight


