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Menzerna Quality

Solid Compounds

Product Summary

Application

Cut Gloss Colour Greasiness NF
Metals

Stainless
Steel

Paint /
Plastics

Matting

Prepolishing

Polishing

Finishing

Formula Designation

Properties

Cut/Gloss
1 =low
5 =high

Greasiness in % 
greasy > 30%

dry 30% - 27%
very dry < 27%

2002 18 B 6 5 0 grey very dry •

2003 24 B 6 4 0 grey very dry •

1015 523 LBZ 5 1 grey dry • •

1012 523 BFF 4,5 2 grey dry • •

7001 439 T 4 2,5 green greasy • •

6008 113 GZ 3 3 brown dry • •

6171 T 37 3 3 brown greasy •

12001 18 3 3 yellow greasy •

7945 P 164 2,5 4 blue dry • •

7110 ULTO 11 B 2,5 4 white dry • •

7163 P 14 F 2,5 4 white dry • •

7006 495 P 2 4 white greasy •

7013 333 2 5 green very dry •

7201 P 126 1,5 4,5 rose very dry • •

7008 480 W 1,5 4 beige greasy •

7113 ULTO 15 1,5 4,5 yellow dry •

12002 16 1 4 amber dry •

12004 6 1 5 beige greasy •

12006 ATOL 6 1 5 beige dry •

12146 G 52 1 5 white very dry •

7984 P 175 1 5 yellow dry • • •

E Festpaste DB 07 Druck  05.05.2008  10:03 Uhr  Seite 1

Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     Verwenden Sie diese Einstellungen zum Erstellen von Adobe PDF-Dokumenten, von denen Sie hochwertige Drucke auf Desktop-Druckern und Proof-Geräten erzeugen möchten. Erstellte PDF-Dokumente können mit Acrobat und Adobe Reader 5.0 oder höher geöffnet werden.
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.4
     Komprimierung auf Objektebene: Nur Tags
     Seiten automatisch drehen: Zusammen pro Datei
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Ja
Papierformat:
     Breite: 240.949 Höhe: 340.08 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 300 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 450 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: Automatisch (JPEG)
     Bildqualität: Maximal
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1800 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 300 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Warnen und weiter
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Farbe nicht ändern
     Wiedergabemethode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Anwenden
     Rastereinstellungen beibehalten: Nein

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Ja
     PostScript XObjects zulassen: Nein
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Ja
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Ja
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 1048576 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de



Solid Compounds
Standard Applications, Polishing Tips

Packaging Information

Bars

Hand Pieces

Aluminium/

Brass

Stainless

Steel

Paint

Plastics

Pieces/Carton: 20

Weight/Carton: ca. 25 kg

Cartons/Pallet: 30

Weight/Pallet: ca. 750 kg

Length: 300 400 400 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
Height: 240 40 80 50 60 70 80 90 90 100 105 110 110 150 150
Width: 45 40 40 40 50 40 40 40 50 45 45 40 50 40 50

in mm

Height: 210 mm

Length: 50 mm

Width: 40 mm

Weight: ca. 1.250 g
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Avoid high workpiece temperatures due to high pressure or buffing speed. Do not use

coarse sanding papers thus shortening the subsequent polishing process and limiting the

heating up of the workpiece. Use greasier compounds for harder and dry compounds for

softer alloys. 

Recommended buffing speed: 

- Aluminium:  50 - 60 m/s

- Brass:  30 - 50 m/s

Security advice: 

Aluminium dust may cause irreversible damage to the lungs. Use effective suction units

and personal protective equipement. 

Intensified polishing cannot compensate for uneven or too coarse grinding. Uniform and

fine grinding not leaving too deep grinding marks, will shorten the polishing process and

ensure a deep mirror finish.    

Recommended buffing speed: 

- Stainless steel:  30 - 35 m/s

Use a two step sanding process ending with grit 600. Sanding marks should be 

orthogonal to the polishing direction, thus allowing for shorter polishing time and lower

pressure. Avoid high surface temperatures.

Recommended buffing speed: 6 - 24 m/s

The surface of the buff will become harder and less flexible as the speed increases. 

High pressure and high speed can lead to overheating of the buff.

Aluminium

Burnishing: 523 BFF

Prepolishing: 439 T

Polishing P164

Brass 

Burnishing: 523 LBZ

Prepolishing: 113 GZ

Polishing: P 14 F

Finishing: P 175

Stainless Steel 

Burnishing: 523 LBZ

Prepolishing: 439 T

Polishing: 495 P

Finishing: P 175

Paint/Plastics 

Prepolishing: 113 GZ

Polishing: 16

Finishing: G 52
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